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1.

INSTRUKCJA transportu, przechowywania, obrébki ora
montazu PLYT POLIWEGLANU KOMOROWEGO

Informacje ogélne

Piyty komorowe posiadajg warstwe UV z jednej strony. Strona ta pokryta jest folig ochronng i
taSma z nadrukiem. Konieczne jest aby w kazdej sytuacji ptyta byta wystawiona strong z warstwag
filtra UV na dziatanie promieni stonecznych i warunkéw atmosferycznych.

Piyty poliweglanowe pozostajg stabilne podczas diugotrwatej pracy w zakresie temperatur -40°C do
+120°C

Transport

Transport petnopaletowy: dopuszcza sie transport ptyt w oryginalnych zabezpieczeniach
producenta max 4 palet, jednej na drugiej (waga 1 palety do 1200kg).

Przechowywanie

Ptyty nalezy sktadowac na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach majacych powierzchnie
nosng o szerokosci minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstepach nie wiekszych niz 1 m.

Nie ktas¢ ptyt na rozgrzanych podtozach.

Stos piyt okry¢ nieprzezroczystym jasnym materiatem w celu zabezpieczenia przed wiatrem,
deszczem oraz storicem. Jesli to mozliwe ptyty najlepiej przechowywac w pomieszczeniach
izolowanych od zewnetrznych warunkéw atmosferycznych.

Skfadowanie petnopaletowe: dopuszcza sie skladowania max 4 palet , jedna na drugiej (waga jednej
palety do 1200kg) w oryginalnych zabezpieczeniach producenta.

Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszgacym sktadowaniu ptyt jest wystepowanie efektu
kumulacji ciepta, jezeli stos zostanie wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, mogacy spowodowac deformacje piyt.

Temperatura wewnatrz stosu moze osiggnac¢ znaczng wartos¢, przewyzszajgcg temperature
miekniecia folii maskujgcej. W rezultacie, moze dochodzi¢ do sklejania sie ptyt ze sobg, a nawet —
trwatego wnikania folii maskujgcej w powierzchnie piyt. To ostatnie zjawisko moze wystgpi¢
réwniez wtedy, gdy wykonawca, juz po zamontowaniu ptyt w konstrukcji nosnej, bedzie zbyt diugo
zwlekat z catkowitym usunieciem folii maskujgcych.

Ciecie
Ptyty komorowe z poliweglanu mozna cig¢ pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg reczng prowadzong pod
niewielkim katem.

Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie unieruchomiona, by wyeliminowac¢
naprezenia i wibracje.

Nalezy usuwac z ptyty pyt i wiodry, stosujac np. sprezone powietrze.

Po przecieciu ptyty naturalng cechg produktu sg wystepujace zmiany krzywizny bocznej
oraz dhugosci.
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5. Wiercenie

Otwory w ptytach komorowych mozna wierci¢ za pomoca typowych wiertet do metalu lub
wiertet widiowych.

Podczas wiercenia ptyta musi Scisle przylega¢ do podtoza.

Nie wolno wierci¢ otwordow blizej niz 40 mm od brzegu arkusza (formatki) oraz nie nalezy
dokrecaé Srub zbyt mocno.
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By zapewnic¢ ptycie swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami temperatury podczas
eksploatacji, wiercone otwory powinny by¢ co najmniej 1,5x wieksze od Srednicy trzpienia Sruby
mocujacej, a otwory na podkitadki grzybkowe — Srednice minimum 18mm.
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6. Konstrukcja

Dachy z ptyt komorowych nalezy zawsze projektowac z pochyleniem co najmniej 10%, by
zapewnic¢ sptyw wody deszczowej, umozliwi¢ swobodng cyrkulacje powietrza oraz sptyw
ewentualnie powstatej wilgoci w srodku komor.

Krokwie podpierajgce powinny mie¢ szeroko$¢ minimum 60 mm.

Grubos¢ piyty nalezy dostosowac do rozstawu krokwi, aby unikna¢ “obwieszanie sie” piyty.
Dopuszczalne rozstawy podpér zalezg od grubosci ptyty, wielkoSci obcigzenia i sposobu
mocowania.

Zalecamy rozstaw pomiedzy krokwiami dla ptyty gr. 10 mm to max 70 cm, natomiast dla piyty gr.
16 mm max 105 cm.

7. Montaz

Tuz przed montazem nalezy oderwac folie ochronng (z obu powierzchni ptyty) na odlegtos¢
okoto 50 mm od brzegéw formatki. Petnego usuniecia folii ochronnych dokonac¢ niezwtocznie
po zakonhczeniu montazu.

Nie nalezy montowacé ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obroébki.
Ptyty komorowe z poliweglanu z réwnych partii produkcyjnych moga réznic sie barwa (np.

odcieniem, nasyceniem) w zakresie +/- 5% od zadeklarowanej wartosci przepuszczalnosci sSwiatta,
dlatego nie zaleca sie montazu ptyt z réznych partii produkcyjnych obok siebie.

Ptyty nalezy montowac strong strong z warstwa UV skierowana ku gérze (na zewnatrz).

Ptyty nalezy instalowac tak, aby komory przebiegaty zgodnie z kierunkiem spadku dachu.

Maksymalne wystawanie konca ptyty poza ptatew okapowa powinno wynosi¢ 100 mm.
Zapewni to prawidtowy sptyw wody deszczowej do rynny.

Profil aluminiowy typu "F"
o lub poliweglanowy "U"

Silikon

Tasma|
paroprzepuszczalna

Piyta PC

¥ Profil aluminiowy typu "F*
lub poliweglanowy "U"
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Komory musza by¢ zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektow oraz przed
nadmiarem wilgoci. Gérny i dolny brzeg ptyty powinien by¢ oklejony tasma
paroprzepuszczalng oraz zamkniety profilem aluminiowym “F” lub profili poliweglanowym
“U”. Dodatkowo taczenie profili z ptytg nalezy uszczelni¢ silikonem.

USZCZELKA GUM-G7

POLIWEGLAN KOMOROWY
PROFIL ZAMYKAJACY "F"

TASMA
PAROPRZEPUSZCZALNA

Do tgczenia ptyt stosuje sie profile poliweglanowe “H” lub aluminiowe profile gérne
(dociskowe) wraz z uszczelkg GUM-G7 oraz zaSlepkami. Na kazda krokiew nalezy nakleic¢
uszczelke dolng GUM-D60 z klejem (szer. 60 mm) lub inng, aby zniwelowac “strzelanie”

poliweglanu przy naprezaniu.
Do montazu poliweglanu nalezy stosowac wytacznie uszczelki z materiatu EPDM. Nie nalezy

stosowac uszczelek z PVC/PCW.
WKRET
PODKLADKA EPDM SAMOWIERCACY
PROFIL ALUMINIOWY

GORNY DOCISKOWY

USZCZELKA GUM-G7

LS R

FUELe

/ POLIWEGLAN

USZCZELKA DOLNA .GUM-DEO

KROKIEW idaca wzdhuz
min. 60 mm i spadu zadaszenia

L3
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Nalezy zapewni¢ wtasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocujacym (min. 20 mm).
Nalezy pamietac, zeby co najmniej jedno zebro byto osadzone i zacisniete w profilu
systemu no$nego.

Z uwagi na rozszerzalnosc cieplna, ptyt nie mozna osadzac zbyt Scisle. Instalacja bez
wystarczajgcego luzu zaowocuje nieprezeniami cieplnymi i wyboczeniami!
W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na 10-20 mm.

Zabronione jest chodzenie bezposrednio po ptytach. W przypadkach koniecznych (np. podczas
montazu) nalezy stosowaé deski (,taty”) oparte na co najmniej kilku zeberkach ptyty.

8. Czyszczenie

Zalecane jest okresowe czyszczenie pityt podczas eksploatacji.

Do mycia uzywac letniej wody z dodatkiem tagodnych $rodkéw czyszczacych stosowanych w
gospodarstwie domowym i ggbki.

Nie szorowac ptyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unikaé srodkoéw Sciernych i
silnie alkalicznych.

Unikac kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni ptyt z rozpuszczalnikiem butylowym lub
alkoholem izopropylowym.

Pamietac, ze srodki czyszczace i rozpuszczalniki nadajgce sie do czyszczenia poliweglanu
moga nie by¢ bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwg absorbera UV.
W watpliwych przypadkach przeprowadzi¢ uprzedni test Srodka czyszczacego na probce

piyty.
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INSTRUKCJA MONTAZU
POLIWEGLANU KOMOROWEGO

1. Przechowywanie

Ptyty poliweglanu komorowego nalezy umiescic na ptaskiej powierzchni oraz przechowywac w
miejscu chronionym przed deszczem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Przechowywac w oryginalnych foliach

2. Konstrukcja

Konstrukcja zadaszenia powinna by¢ wykonana ze spadem 10%, aby umozliwi¢ swobodng
cyrkulacje powietrza oraz sptyw ewentualnie powstatej wilgoci w Srodku komor. Krokwie
podpierajgce ptyty powinny mie¢ 60mm szerokosci i znajdowac sie w rozstawie co 70-105cm,
aby optymalnie wykorzystac¢ szerokos¢ ptyty oraz zapobiec ,,obwieszaniu sie” materiatu.

3.Folia ochronna

Po obu stronach arkusza znajduje sie folia ochronna. Jedna strona arkusza jest odporna na
promieniowanie UV i zawiera specjalne oznaczenia oraz powinna by¢ skierowana do géry
podczas montazu. Przed montazem nalezy oderwac folie ochronng od krawedzi arkusza na
odlegtos¢ umozliwiajaca przykrecenie profilu. Catosc¢ folii usung¢ dopiero po zakonczeniu prac
instalacyjnych, aby nie uszkodzi¢ ptyt.

4. Ciecie i wiercenie
Zaleca sie ciecie plyt pitg tarczowg z jak najwieksza iloscig drobnych zebdow lub ostrym nozem.
Otwory nalezy wywierci¢ okoto 1,5x wieksze niz Srednica wkretow. Zaleca sie, aby otwory w

ptycie wierci¢ co najmniej 30-40mm od krawedzi arkusza. Nalezy wydmucha¢ powstate po
wierceniu odtamki z wnetrza piyty za pomoca sprezonego powietrza.

5. Montaz i mocowanie
Ptyty nalezy montowac w taki sposob, aby ich kanaliki byty utozone wzdtuz spadu dachu.

Otwarte komory poliweglanu nalezy zaklei¢ taSmag paroprzepuszczalng i zamocowac profil zamykajacy
U lub F. Dodatkowo tgczenie profili z ptyta nalezy uszczelni¢ dodatkowo silikonem.

Do tgczenia plyt stosuje sie poliweglanowe lub aluminiowe profile taczace. Do ich montazu zalecane
sg wkrety samowiercgce z podktadkami uszczelniajgcymi (EPDM).

Nie nalezy dokrecac wkretow zbyt mocno, pozostawi¢ luz na rozszerzalnosc¢ cieplng. Na kazda
krokiew nalezy naklei¢ uszczelke dolng GUM-D60 z klejem (szer. 60mm) lub inng, aby zniwelowac
,,Strzelanie” poliweglanu przy naprezeniu. Dodatkowo uszczelka ta posiada przekroj umozliwiajgcy

sptyw wody do okapu.
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WKRET

PODKLADKA EPDM SHMBMIERCREX

PROFIL ALUMINIOWY
GORNY DOCISKOWY

USZCZELKA GUM-G7

POLIWEGLAN
USZCZELKA DOLNA GUM-D60

KROKIEW idgca wzdtuz
min. 60 mm " spadu zadaszenia
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WKRET SAMOWIERCACY Z "y
PODKLADKA EPD

PROFIL GORNY ALUMINIOWY
ZASLEPKA DO PROFILU
GORNEGO

USZCZELKA GUM-G7

POLIWEGLAN KOMOROWY

PROFIL ZAMYKAJACY “F*
TASMA

PAROPRZEPUSZCZALNA
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	INSTRUKCJA transportu, przechowywania, obróbki oraz montażu PŁYT POLIWĘGLANU KOMOROWEGO
	Informacje  ogólne
	Płyty komorowe posiadają warstwę UV z jednej strony. Strona ta pokryta jest folią ochronną i taśmą z nadrukiem. Konieczne jest aby w każdej sytuacji płyta była wystawiona stroną z warstwą filtra UV na działanie promieni słonecznych i warunków atmosferycznych.
	Płyty poliwęglanowe pozostają stabilne podczas długotrwałej pracy w zakresie temperatur -40°C do +120°C

	Transport
	Transport pełnopaletowy: dopuszcza się transport płyt w oryginalnych zabezpieczeniach producenta max 4 palet, jednej na drugiej (waga 1 palety do 1200kg).

	Przechowywanie
	Płyty należy składować na płaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach mających powierzchnie nośną o szerokości minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstępach nie większych niż 1 m. Nie kłaść płyt na rozgrzanych podłożach. Stos płyt okryć nieprzezroczystym jasnym materiałem w celu zabezpieczenia przed wiatrem, deszczem oraz słońcem. Jeśli to możliwe płyty najlepiej przechowywać w pomieszczeniach izolowanych od zewnętrznych warunków atmosferycznych.
	Składowanie pełnopaletowe: dopuszcza się składowania max 4 palet , jedna na drugiej (waga jednej palety do 1200kg) w oryginalnych zabezpieczeniach producenta.
	Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszącym składowaniu płyt jest występowanie efektu kumulacji ciepła, jeżeli stos zostanie wystawiony na bezpośrednie działanie promieni słonecznych, mogący spowodować deformację płyt.
	Temperatura wewnątrz stosu może osiągnąć znaczną wartość, przewyższającą temperaturę mięknięcia folii maskującej. W rezultacie, może dochodzić do sklejania się płyt ze sobą, a nawet – trwałego wnikania folii maskującej w powierzchnię płyt. To ostatnie zjawisko może wystąpić również wtedy, gdy wykonawca, już po zamontowaniu płyt w konstrukcji nośnej, będzie zbyt długo zwlekał z całkowitym usunięciem folii maskujących.

	Cięcie
	Płyty komorowe z poliwęglanu można ciąć piłą tarczową o drobnych zębach lub piłą ręczną prowadzoną pod niewielkim kątem.
	Podczas cięcia płyta musi być podparta możliwie blisko ostrza i należycie unieruchomiona, by wyeliminować naprężenia i wibracje.
	Należy usuwać z płyty pył i wióry, stosując np. sprężone powietrze.
	Po przecięciu płyty naturalną cechą produktu są występujące zmiany krzywizny bocznej oraz długości.
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	5.
	Wiercenie
	Otwory w płytach komorowych można wiercić za pomocą typowych wierteł do metalu lub wierteł widiowych. Podczas wiercenia płyta musi ściśle przylegać do podłoża. Nie wolno wiercić otworów bliżej niż 40 mm od brzegu arkusza (formatki) oraz nie należy dokręcać śrub zbyt mocno.
	By zapewnić płycie swobodę ruchów dylatacyjnych związanych ze zmianami temperatury podczas eksploatacji, wiercone otwory powinny być co najmniej 1,5x większe od średnicy trzpienia śruby mocującej, a otwory na podkładki grzybkowe – średnicę minimum 18mm.
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	NIP: 923 169 45 27
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	6.
	7.
	Konstrukcja
	Dachy z płyt komorowych należy zawsze projektować z pochyleniem co najmniej 10%, by zapewnić spływ wody deszczowej, umożliwić swobodną cyrkulację powietrza oraz spływ ewentualnie powstałej wilgoci w środku komór.
	Krokwie podpierające powinny mieć szerokość minimum 60 mm.
	Grubość płyty należy dostosować do rozstawu krokwi, aby uniknąć “obwieszanie się” płyty. Dopuszczalne rozstawy podpór zależą od grubości płyty, wielkości obciążenia i sposobu mocowania. Zalecamy rozstaw pomiędzy krokwiami dla płyty gr. 10 mm to max 70 cm, natomiast dla płyty gr. 16 mm max 105 cm.

	Montaż
	Tuż przed montażem należy oderwać folię ochronną (z obu powierzchni płyty) na odległość około 50 mm od brzegów formatki. Pełnego usunięcia folii ochronnych dokonać niezwłocznie po zakończeniu montażu.
	Nie należy montować płyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obróbki.
	Płyty komorowe z poliwęglanu z równych partii produkcyjnych mogą różnić się barwą (np. odcieniem, nasyceniem) w zakresie +/- 5% od zadeklarowanej wartości przepuszczalności światła, dlatego nie zaleca się montażu płyt z różnych partii produkcyjnych obok siebie.
	Płyty należy montować stroną stroną z warstwą UV skierowaną ku górze (na zewnątrz).
	Płyty należy instalować tak, aby komory przebiegały zgodnie z kierunkiem spadku dachu.
	Maksymalne wystawanie końca płyty poza płatew okapową powinno wynosić 100 mm. Zapewni to prawidłowy spływ wody deszczowej do rynny.
	TECH-PLAST
	NIP: 923 169 45 27
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	Komory muszą być zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektów oraz przed nadmiarem wilgoci. Górny i dolny brzeg płyty powinien być oklejony taśmą paroprzepuszczalną oraz zamknięty profilem aluminiowym  “F” lub profili poliwęglanowym “U”. Dodatkowo łączenie profili z płytą należy uszczelnić silikonem.
	Do łączenia płyt stosuje się profile poliwęglanowe “H” lub aluminiowe profile górne (dociskowe) wraz z uszczelką GUM-G7  oraz zaślepkami. Na każdą krokiew należy nakleić uszczelkę dolną GUM-D60 z klejem (szer. 60 mm) lub inną, aby zniwelować “strzelanie” poliwęglanu przy naprężaniu.  Do montażu poliwęglanu należy stosować wyłącznie uszczelki z materiału EPDM. Nie należy stosować uszczelek z PVC/PCW.
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	8.
	Należy zapewnić właściwą głębokość osadzenia płyty w profilu mocującym (min. 20 mm). Należy pamiętać, żeby co najmniej jedno żebro było osadzone i zaciśnięte w profilu systemu nośnego.
	Z uwagi na rozszerzalność cieplną, płyt nie można osadzać zbyt ściśle. Instalacja bez wystarczającego luzu zaowocuje nieprężeniami cieplnymi i wyboczeniami! W praktyce wymagany luz dylatacyjny można ocenić na 10-20 mm.
	Zabronione jest chodzenie bezpośrednio po płytach. W przypadkach koniecznych (np. podczas montażu) należy stosować deski („łaty”) oparte na co najmniej kilku żeberkach płyty.

	Czyszczenie
	Zalecane jest okresowe czyszczenie płyt podczas eksploatacji.
	Do mycia używać letniej wody z dodatkiem łagodnych środków czyszczących stosowanych w gospodarstwie domowym i gąbki.
	Nie szorować płyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unikać środków ściernych i silnie alkalicznych.
	Unikać kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni płyt z rozpuszczalnikiem butylowym lub alkoholem izopropylowym.
	Pamiętać, że środki czyszczące i rozpuszczalniki nadające się do czyszczenia poliwęglanu mogą nie być bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwą absorbera UV. W wątpliwych przypadkach przeprowadzić uprzedni test środka czyszczącego na próbce płyty.
	TECH-PLAST
	NIP: 923 169 45 27
	www.tech-plast.eu




	INSTRUKCJA MONTAŻU POLIWĘGLANU KOMOROWEGO
	1.
	Przechowywanie
	Płyty poliwęglanu komorowego należy umieścić na płaskiej powierzchni oraz przechowywać w miejscu chronionym przed deszczem i bezpośrednim działaniem promieni słonecznych.  Przechowywać w oryginalnych foliach
	2. Konstrukcja
	Konstrukcja zadaszenia powinna być wykonana ze spadem 10%, aby umożliwić swobodną cyrkulacje powietrza oraz spływ ewentualnie powstałej wilgoci w środku komór. Krokwie podpierające płyty powinny mieć 60mm szerokości i znajdować się w rozstawie co 70-105cm, aby optymalnie wykorzystać szerokość płyty oraz zapobiec ,,obwieszaniu się” materiału.
	Folia ochronna

	3.
	Po obu stronach arkusza znajduje się folia ochronna. Jedna strona arkusza jest odporna na promieniowanie UV i zawiera specjalne oznaczenia oraz powinna być skierowana do góry podczas montażu. Przed montażem należy oderwać folię ochronną od krawędzi arkusza na odległość umożliwiającą przykręcenie profilu. Całość folii usunąć dopiero po zakończeniu prac instalacyjnych, aby nie uszkodzić płyt.
	4. Cięcie i wiercenie
	Zaleca się cięcie płyt piłą tarczową z jak największą ilością drobnych zębów lub ostrym nożem. Otwory należy wywiercić około 1,5x większe niż średnica wkrętów. Zaleca się, aby otwory w płycie wiercić co najmniej 30-40mm od krawędzi arkusza. Należy wydmuchać powstałe po wierceniu odłamki z wnętrza płyty za pomocą sprężonego powietrza.

	5.
	Montaż i mocowanie
	Płyty należy montować w taki sposób, aby ich kanaliki były ułożone wzdłuż spadu dachu. Otwarte komory poliwęglanu należy zakleić taśmą paroprzepuszczalną i zamocować profil zamykający  U lub F. Dodatkowo łączenie profili z płytą należy uszczelnić dodatkowo silikonem.
	Do łączenia płyt stosuje się poliwęglanowe lub aluminiowe profile łączące. Do ich montażu zalecane są  wkręty samowiercące z podkładkami uszczelniającymi (EPDM).  Nie należy dokręcać wkrętów zbyt mocno, pozostawić luz na rozszerzalność cieplną. Na każdą krokiew należy nakleić uszczelkę dolną GUM-D60 z klejem (szer. 60mm) lub inną, aby zniwelować  ,,strzelanie” poliwęglanu przy naprężeniu. Dodatkowo uszczelka ta posiada przekrój umożliwiający  spływ wody do okapu.
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